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INSTALACION DE ABSORCION DE METANOL EN PLANTAS DE BIODIESEL

El modelo es aplicable para la reduccién de emisiones de una gran cantidad de compuestos orgdnicos voldtiles utilizados en numerosos

procesos industriales.

Zean Consultores, como ingenieria especialista en separaciones térmicas y procesos de destilaciéon y
absorcion, ha presentado recientemente como novedad una instalacion de abatimiento de metanol
con recuperacion posterior del mismo.

Por medio de un ventilador conectado a la red de venteos de la planta se extrae el aire saturado en metanol de la
instalacién, después el aire ya saturado en metanol circula en contra corriente por una torre de absorcién (‘'scrubber’)
regada con un disolvente con alto punto de ebullicién que retiene el metanol. A continuacién, el metanol retenido en
el disolvente es destilado en una columna de rectificacién en dénde se separa del disolvente pesado que, una vez
enfriado, vuelve a ser utilizado como liquido absorbedor. La red de venteos son: tanques de almacenamiento de
metanol, impulsién de bombas de vacio, reactores, depdsitos de recogida de metanol, etc.

El sistema, una vez alcanzado el equilibrio, se comporta como un sistema estacionario en el que todo el metanol
absorbido por el disolvente es destilado y vuelto a introducir en el proceso, ademds para esta aplicacion se ha
buscado un disolvente que no genere residuo liquido puesto que se puede reutilizar en la fabrica.

El modelo de instalacion es aplicable para la reducciéon de emisiones de una gran cantidad de compuestos organicos
volatiles (Covs) utilizados en numerosos procesos industriales. Zean dispone de extensas referencias en absorcion y
destilacion en gran numero de disolventes y alcoholes aparte del metanol como son: isobutanol, etanol, tolueno,
isopropanol, cetonas, glicerina, etc.

Funcionamiento automatico

La instalacion funciona de manera automatica desde la estacion
de control de la instalacién, desde un Scada se visualiza el
funcionamiento y se opera sobre los diferentes lazos de control.
La instalacion consta de: dos depdsitos horizontales metalicos,
una unidad de absorciéon ('scrubber’), una unidad de
destilacion, dos intercambiadores de calor, un condensador,
depdsito de recogida de metanol, grupos de bombeo (tres),
ventilador; instrumentacién y control; montaje y estructura.
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VENTAJAS PRINCIPALES DE LA INSTALACION ’

» Reduccién de emisiones con aprovechamiento de
metanol para el proceso de trans-esterificacion.

« Reutilizacion del disolvente absorbedor.

- Aprovechamiento energético gracias a los recuperadores
de calor.

- Reducida inversion inicial y facilidad de mantenimiento
de lainstalacion.

Instalacién de abatimiento de metanol
con recuperacion posterior.
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